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PROCESSO | MACCHINARI

PREPARAZIONE DELLA MISCELA SILOS contengono le materie prime necessarie alle produzione degli elementi in gesso.

Per procedere alla creazione della miscela a base di gesso, acqua e fibre di vetro
€ necessario che le materie prime precedentemente stoccate nei SILOS vengano COCLEE ORIZZIONTALI E VERTICALI servono per il trasporto del gesso dallo
trasportate tramite I'utilizzo di COCLEE ORIZZIONTALI E VERTICALI fino < stoccageio alla macchina miscelatrice (special mixing machine)

alla SPECIAL MIXING MACHINE (macchina miscelatrice). Tale macchina

consente di mescolare e dosare, 9;3"““‘1“ LT SPECIAL MIXING MACHINE ¢ Ia macchina che mescola nelle siuste quantita: acqua,
BiustE q B = el mxing mechine cola Fimpasin gesso e fibre. La special mixing machine serve per colare I'impasto all’interno delle casse

all’interno della CASSA FORMATRICE. q formatrici.
I ~ - , ;
CASSA FORMATRICE nelle casse formatrici viene colato I'impasto che grazie alle
FD,R,MAW DEI BLOCCI'!I o ) . . . reazioni chimiche intrinseche alla caratteristiche del pesso permettono naturalmente
All"interno della cassa formatrice I"impasto incomincia la sua reazione chimica I'inizio del processo di indurimento del prodotto. Dopo pochi minuti viene innescato il

mﬂﬁm&ﬁmeﬁnﬁ??sgﬁgtg dell i?s?;o‘ Sempre .< processo di espulsione i blocchi sono pronti per essere estratti tramite 1 apposita pinza.

espulsione e i blocchi sono pronti per essere estratti tramite |"apposita PINZA
che li estrae e distribuisce su CARRELLI per la loro movimentazione. PINZA Una volta espulsi dalla cassa formatrice i blocchi vengono estratti tramite
l I"ausilio di una pinza che 1i distribuisce su carrelli per la loro movimentazione.

ESSICAZZIONE ED IMBALLAGGIO

Un volta sui carrelli i blocchi vengono portati ad essiccare all'interno di un
FORNO. Dopo I'essicazione i blocchi sono pronti per essere movimenatati,
sempre con i carrelli, portati alla MACCHINA PER IMBALLAGGI dove i -< FORNO. I blocchi vengono spostati con i carrelli nel forno dove si provvedera
blocchi finiti vengono pallettizzati e confezionati. A vigilare sul corretto all essicazione.

svolgimento della procedura vi & il QUADRO DI GESTIONE che regola tutti i
processi della produzione. Esso permette di controllare la produzione in maniera
manuale, automatica o da remoto, \H_ MACCHINA PER IMBALLAGGI. Serve per palettizzare ed imballare il prodotto finito

\

CARRELLL. Una volta estrati dalla cassa formatrice grazie alla pinza i blocchi vengono
posti su carrelli per essere portati ad essiccare.

— QUADRO DI GESTIONE controlla in maniera manuale, automatica o da remoto tutti i processi della produzione.
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71— Silos per gesso semiidrato in polvere
Z— Centralina oleodinamica
S— Quadro di comando

4— Fosse

)06 formatrici

il carico

nentazione di energia eletirica (380V,50Hz, 40K W)

sicatolo G

. . . ' . 2 P A 3 . v
D— nentazione della aria compresa GI'(p=0,4...0,6 MPa;’ Q=4m /Jora)
9— Magazzino dei prodott K— alimentazione dell” acqua G17 (p=0,2...0,3MPaj Q=4,5 mc//ora)
10—Zona di imballaggio L —alimentazione di energia elettrica (380V,50Hz,40KW)
11—Uscita di sicurezza M— stramazzo dell’acqua 27°C
12— Uscita merce N—alimentazione del gos metano (p=4...15«&7a3 Qmax=260 mc/ora)
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SPAZIO AL POMPA IDRAULICA 2,00
COPERTO
e PANNELLO DI CONTROLLO 2,00
grlﬁgézﬁ;gﬁg BUCA (DELLA STESSA TAGLIA DELLA MACCHINA FORMATRICE) spazio 6,00
necessario anchesottosuolo (MAMt L2*L.3*H2)
SISTEMA DI MACCHINE CON MISCELATRICE, CASSA FORMATRE E 25,00
CARROPONTE CON PINZA
SPAZI DI TRANSITO 40,00
TOTALE SUPERIFICE NECESARIA ALLA MACCHINA 75,00
SPAZIO AL SACCHI E MATERIE PRIME 20,00
COPERTO
i VASCA DI RISERVA E AUTOCLAVE 20,00
EDELEMENTI PER
CUNZIONAMENTG STOCCAGGIO DEL PRODOTTO FINITO 60,00
ZONA DI IMBALLAGGIO 25,00
ZONE DI PASSAGGIO 100,00
TOTALE AREE AGGIUNTIVE 225,00
AREE AL TOTALE SPAZIO INTERNO 300,00
— COPERTO

i
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Ingombro macchina per la produzioni di StefanblockslOcmthickness _ cassa6pezzi.
A | Altezza della macchina fuori da terra comprensledie strutture in metallo del 4,90 mt
carroponte per pinza
Altezza della parte della macchina interrata (pmdfta sottosuolo) 2.10 mt
Altezza totale della macchina comprensiva delldepaterrata e della parte fouri 7.00 mt
terra
B | Larghezza 6.20 mt
C | Profondita 3.40 mt
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NOME DESCRIZIONE PESO
CARROPONTE PER PINZA NR 2 ASTE IN FERRO 20X20 LUNGHO cm 200 KG/CAD
NR 2 ASTE IN FERRO 20X20 LUNGH 310 cm 100 KG/CAD
NR 4 PIANTANE 20X20 LUNGH 260 cm 90 KG/CAI]
STRUTTURA CARROPONTE 260X340X150XCM 400 K5
PINZA 150cm x 100cmx 100 cm 200 KG/CAD
QUADRO ELETTRICO 80cmX40cm X110cm 100 KG/CAP
POMPAD'OLIO 130cmX70cmX130cm 200 KG/CAL
VASCA 180cm X 150cmX 320cm 7000 KG/CAD
MISCELATRICE 110cmX 200cm X 170cm 400 KG/CAD
CONSOLE COMANDI 60cm x40cmx12cm 20 KG/CAD
FUSTO OLIO 60 cm diametro x 110cm 200 KG/CAp
VARIE CAVI, ATTREZZI VITI 100 KG/TOT
Peso totale elementi 9.010,00 kg
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AREE ESTERNE ~ TOTALE AREE DESTINATE ALLASCIUGATURE E STOCCAGGIO
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